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ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ РОЛИК-МЕШКИ  
ДЛЯ СПУСКА И ПОДЪЕМА СУДОВ
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ВВЕДЕНИЕ
Спуск судна на воду является наиболее слож-

ным и ответственным этапом из всех перио- 
дов постройки судна. На судостроительных, ре-
монтных и эксплуатационных предприятиях ис-
пользуется спуск с продольных или поперечных 
наклонных стапелей. Этот способ используется 
давно. Однако он имеет ряд недостатков:

• необходимость иметь дорогостоящее спу-
сковое устройство, которое к тому же требует 
больших площадей для хранения;

• высокая трудоемкость и длительность под-
готовки спускового устройства;

• необходимость пересадки судна со строи-
тельного устройства на спусковое;

• высокая трудоемкость подготовки стапеля, 
в частности, необходимость нанесения смазки 
(насалки) для обеспечения необходимого коэф-
фициента трения;

• необходимость после спуска доставать эле-
менты спускового устройства не только с по-
верхности, но и со дна акватории с использова-
нием водолазов;

• загрязнение окружающей среды смазочны-
ми материалами (насалкой).

Развитие судостроения основано на приме-
нении современных достижений в проектирова-
нии, технологии и организации постройки и спу-
ска судов. 

Одним из таких достижений является ме-
тод спуска судов на пневматических баллонах 
(ролик-мешках). В 2006 году новые технологии 
получили статус передовых и начали широко ис-
пользоваться не только для спуска судов, но и 
для их подъема на стапель, для подъема и транс-
портирования затонувших судов и кораблей.

Применение такой технологии не требует 
больших затрат на оборудование, позволяет 
экономить время и инвестиции на строитель-
ство и ремонт спусковых площадок. Для спуска 
судов на пневматических ролик-мешках необхо-
димо создать плоскую наклонную поверхность, 
которая может быть выполнена из крупного пе-
ска, мелкого гравия, бетона, металла, дерева и 
других материалов.

Ролик-мешки широко используются для 
подъема и перемещения затонувших объектов  

Поперечный спуск судна на воду
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и съема судов с мели. Пневматические ро-
лик-мешки имеют преимущество не только в 
трудозатратах и экономии времени, но и в фи-
нансовых затратах.

При правильной эксплуатации они гибки, пор-
тативны и надежны. Технология спуска-подъема 
судов при помощи пневматических ролик-меш-
ков обеспечивает технико-экономичную альтер-
нативу дорогостоящим традиционным спуско-
вым устройствам.

По сравнению с традиционными спусковыми 
устройствами пневматические ролик-мешки во 
время спуска изменяют рабочую высоту.

Пневматические ролик-мешки по сравнению 
с традиционными спусковыми устройствами об-
ладают высокой плавучестью, что при спуске 
дает дополнительный восстанавливающий мо-
мент и придает плавучесть судну с самого на-
чала спуска на воду, и это позволяет исключить 
опрокидывание судна. 

Вместе с тем гибкость оболочки спускового 
пневматического ролик-мешка уменьшает риск 
повреждения корпуса судна и дорожек слипа 
при спуске.

Пневматический судоподъемный комплекс 
(слип на основе пневматических ролик-меш- 
ков) – гидротехническое сооружение, представ-
ляющее собой наклонную плоскость, на кото-
рой производится постройка или ремонт судна 
и последующий свободный спуск его (под дей-
ствием силы тяжести судна) на специальных ро-
лик-мешках по заданной траектории.

Основным элементом таких слипов являются 
пневматические ролик-мешки, которые состоят 
из наружного слоя резины, синтетической нити 
и армированного слоя резины.

Слипы на основе пневматических ролик-меш-
ков предназначены для строительства и ремон-
та судов, спуск на воду которых осуществляется 
по спусковому фундаменту на ролик-мешках, 
подводимых под судно.

Слипы этого типа являются наиболее универ-
сальными и совершенными. Необходимая высо-
та подъема на стапеле регулируется увеличе-
нием или снижением давления в ролик-мешках. 
Возможность подъема или спуска флота лими-
тируется размерами судоподъемных устройств, 
обслуживающих их.

Спуск судна на пневматических ролик-мешках
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ РОЛИК-МЕШОК ПРМ
Основным опорным элементом слипов яв-

ляются пневматические ролик-мешки (далее по 
тексту – ПРМ). Пересадка судна со строительно-
го устройства на спусковое производится путем 
завода ролик-мешков в спущенном виде под 
судно и накачивания сжатым воздухом. Спуск 
производится на ролик-мешках как на свое- 
образных катках. При этом спуск может быть 
как неуправляемый, так и управляемый. В по-
следнем случае скорость спуска регулируется 
с помощью тягового механизма, находящегося  
в голове слипа.

Расстояние между ролик-мешками рассчи-

тывают в зависимости от докового веса судна, 
длины и ширины, но не более 6 метров от цен-
тров. Для установки ролик-мешка необходимо 
пространство не менее 25 см в высоту и в шири-
ну не менее половины окружности ролик-мешка.

Пневматический ролик-мешок предназначен 
для спуска и подъема судов из водоемов, для 
перетаскивания тяжелых габаритных конструк-
ций, имеющих плоское (без выступов) основа-
ние. Также предназначен для использования 
как пневматический домкрат. Пневматические 
ролик-мешки предназначены для транспорти-
ровки, ремонта и окраски судов. 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 
ПНЕВМАТИЧЕСКИХ РОЛИК-МЕШКОВ

• диаметр цилиндра ролик-мешка – от 400 
до 2000 мм;

• длина цилиндрической части – от 3000 до 
20 000 мм;

• максимальное рабочее давление в ролик- 
мешке – до 4 кгс/см2;

• максимальная грузоподъемность ролик- 
мешка – до 400 т;

• количество слоев корда – от 3 до 9 шт.;
• рабочий диапазон температур – от -10 до 

+60° С.
Технические параметры пневматического 

ролик-мешка ПРМ могут изменяться в зависи-
мости от требований потребителя.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ ПРМ
Пневматический ролик-мешок ПРМ состоит 

из резинокордной оболочки с коническими тор-
цами. Пневматический ролик-мешок имеет две 
резьбовые втулки на конических торцах, к од-
ной из них подключен узел контроля давления 
и вентиль для подачи сжатого воздуха, на дру-
гой установлен рым-болт для перетаскивания 
ролик-мешка при эксплуатации. По заявке по-
требителя ПРМ могут быть поставлены с двумя 
узлами контроля давления (рис. 1).

ПРМ могут эксплуатироваться в интерва-
ле температур от минус 10° до плюс 60° С с 
рабочими средами: речная и морская вода, 

техническая вода, слабые растворы кислот  
и щелочей.

Наружный слой резины защищает ро-
лик-мешки от истирания и других внешних воз-
действий. Этот слой высокопрочен на разрыв, 
выдерживает нагрузку в жестких условиях экс-
плуатации. 

Резиновые смеси и обрезиненные корда для 
ролик-мешков изготавливаются в собственном 
подготовительном цехе из сырья и материалов 
высокого качества. Контроль сырья, материалов 
и качества резиновых смесей осуществляется в 
лаборатории предприятия. Рецептура резиновых  
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смесей постоянно совершенствуется. Это по-
зволяет улучшать показатели износостойкости 
и истираемости резины, ее эксплуатационные 
свойства, подходить к требованиям каждого 
конкретного заказчика индивидуально.

Ввиду особенностей технологии производ-
ства ролик-мешков допускается неполная гер-
метичность оболочки ролик-мешка. 

Пневматические ролик-мешки могут ис-
пользовать как крупные, так и мелкие судоход-
ные судоремонтные организации, предприятия  

нефтегазовой, атомной, аэрокосмической, же-
лезнодорожной отрасли, мостостроительные 
организации, дорожно-строительные компании, 
спасатели МЧС.

На практике применяются ролик-мешки диа- 
метром от 0,8 до 2,0 м, эффективной длиной от 6 
до 18 м и полной длиной от 7 до 21 м, с рабочи-
ми давлениями от 0,07 до 0,24 МПа. Габаритные 
размеры и технические параметры ролик-меш-
ка могут изменяться по требованию потреби- 
теля.

Рисунок 1. Общий вид пневматического ролик-мешка ПРМ-1,2-10-1,5
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ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА ЭКСПЛУАТАЦИИ 
РОЛИК-МЕШКА

Погрузочно-разгрузочные работы, транспор-
тировка, монтаж.

1. Погрузку и разгрузку ролик-мешков про-
изводить по одному на поддоне в сложенном 
виде, не допуская при транспортирование ис-
пользование тросов, крюков или любых метал-
лических предметов, которые могут повредить 
изделие. 

2. Не допускается перетаскивание ро-
лик-мешков волоком по твердой поверхности, 
так как это может привести к их повреждению.

3. После каждого использования ролик-меш-
ков необходимо очистить внешнюю поверхность, 
удалить остатки воздуха и сложить их по ме-
стам перегиба. Транспортировка ролик-мешков 
должна проводиться на плоской горизонталь-
ной платформе автомобильным или железнодо-
рожным транспортом.

4. Не допускается транспортировка ро-
лик-мешков в поддутом состоянии на большие 
расстояния, допускается перекатывание подду-
тых ролик-мешков по территории предприятия, 
если на поверхности земли отсутствует предметы 
(битое стекло, гвозди и др. острые предметы), ко-
торые могут повредить оболочку ролик-мешков.

5. Установку ролик-мешков производят 
специалисты, прошедшие инструктаж по работе 
с ролик-мешками.

6. При подключении ролик-мешков к пнев-
мосистеме (ресивер, компрессор) необходимо 
проверить правильную работу манометров, при 
подаче воздуха давление в ролик-мешках необ-
ходимо проверить двумя манометрами, в случае 
если показания манометра будут отличаться, 
необходимо остановить подкачку и заменить 
неисправные манометры.

ПОДГОТОВКА СЛИПА И РОЛИК-МЕШКОВ 
1. Поверхность спусковых дорожек (слипов) 

должна иметь уклон по направлению к воде и 
продолжаться в воду на некоторую глубину. 
Уклон спусковых дорожек зависит от спусково-
го веса судна. 

Уклон слипа определяется отношением вы-
соты полного подъема спусковых путей к их 
длине. Величина уклона для различных слипов 
зависит от размеров судов, для спуска которых 
они предназначены: 

• для малых судов уклон равен от 1:8 до 
1:12, 

• для средних – от 1:14 до 1:16, 
• для больших – от 1:18 до 1:24.
Перед работой необходимо очистить поверх-

ность слипа от посторонних предметов (металл, 
битое стекло, гвозди и др. острые предметы) ко-
торые могут повредить оболочку ролик-мешков, 
выровнять песком поверхность (удалить возвы-
шенности и ямы).

2. В процессе эксплуатации не допускается:
• превышение рабочего давления в обо-

лочке ролик-мешка;

• поднятие грузов, превышающих грузо-
подъемность ролик-мешков; 

• перемещение, перетаскивание ро-
лик-мешков по поверхностям, которые 
могут повредить ролик-мешок;

• перекатывание ролик-мешков, если вы-
сота подъема менее 400 мм;

• оставлять поддутыми ролик-мешки на 
длительное время.

3. При эксплуатации ролик-мешков должна 
строго соблюдаться перпендикулярность оси 
судна к оси мешка.

4. Запрещается механическое воздействие 
на внешнюю поверхность ролик-мешков, так как 
это может привести к разрушению слоев и по-
рыву ролик-мешков. 

5. При проведении операций по спуску/подъ-
ему, транспортировке судов необходимо распо-
лагать ролик-мешки параллельно друг другу с 
интервалом не более 6 метров между их осями, 
если таковые операции проводятся без разра-
ботки методики спуска/подъема, транспорти-
ровки.
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6. При транспортировке судна на ролик-меш-
ках размещать ролик-мешки следует в строгом 
соответствии со схемами, указанными в проект-
ной документации.

7. Запрещается использование резиновых 
пневматических ролик-мешков не по назначе-
нию.

8. Пневматические ролик-мешки в спущен-
ном виде заводят под судно и накачивают сжа-
тым воздухом, производя таким образом пе-
ресадку судна со строительного устройства на 

спусковое. Спуск производится на пневматиче-
ских ролик-мешах как на своеобразных катках. 
При этом спуск может быть как неуправляемый, 
так и управляемый. В последнем случае ско-
рость спуска регулируется с помощью лебедок, 
расположенных в голове слипа. 

При выборе ролик-мешков необходимо руко-
водствоваться данными по грузоподъемности 
(несущей способности) из таблицы 2.

Данные по массе ролик-мешков приведены 
в таблице 3. 

Таблица 1. Зависимость рабочего давления от слойности и диаметра ролик-мешка

Диаметр ПРМ, 
мм 1000 1200 1400 1500 1600 1800 2000

Количество 
слоев корда Рабочее давление, кгс/см2

3 1 0,9 0,7 0,7 0,6 0,6 0,5

4 1,4 1,2 1 1 0,9 0,8 0,7

5 1,8 1,5 1,3 1,2 1,1 1 0,9

6 2,2 1,8 1,6 1,5 1,4 1,2 1,1

7 2,6 2,1 1,8 1,7 1,6 1,4 1,3

8 2,9 2,4 2,1 1,9 1,8 1,6 1,5

9 3,2 2,7 2,3 2,2 2 1,8 1,6
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Таблица 2. Несущая способность ролик-мешка

ПРМ Несущая способность 1 м длины ролик-мешка в зависимости от высоты подъема груза, м
Диаметр,  

мм
Слойность, 

шт
Давление, 

кгс/см2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8

400

3 2,6 3,4 - - - - - - - - - - - - - - -
4 3,6 4,8 - - - - - - - - - - - - - - -
5 4,6 6,1 - - - - - - - - - - - - - - -
6 5,4 7,2 - - - - - - - - - - - - - - -
7 6,4 8,4 - - - - - - - - - - - - - - -
8 7,3 9,6 - - - - - - - - - - - - - - -
9 8,3 10,7 - - - - - - - - - - - - - - -

500

3 1,9 5,9 2,5 - - - - - - - - - - - - - -
4 2,9 8,4 3,6 - - - - - - - - - - - - - -
5 3,7 10,6 4,5 - - - - - - - - - - - - - -
6 4,3 12,6 5,4 - - - - - - - - - - - - - -
7 5 14,8 6,3 - - - - - - - - - - - - - -
8 5,8 16,8 7,2 - - - - - - - - - - - - - -
9 6,5 18,8 8,1 - - - - - - - - - - - - - -

600

3 1,7 7,6 4,8 2 - - - - - - - - - - - - -
4 2,4 10,8 6,8 2,8 - - - - - - - - - - - - -
5 3,1 13,6 8,6 3,5 - - - - - - - - - - - - -
6 3,6 16,2 10,2 4,2 - - - - - - - - - - - - -
7 4,3 19 12 4,9 - - - - - - - - - - - - -
8 4,8 21,6 13,6 5,6 - - - - - - - - - - - - -
9 5,4 24,2 15,2 6,2 - - - - - - - - - - - - -

700

3 1,5 8,8 6,4 4 1,6 - - - - - - - - - - - -
4 2,1 12,5 9,1 5,6 2,2 - - - - - - - - - - - -
5 2,6 15,8 11,5 7,1 2,8 - - - - - - - - - - - -
6 3,1 18,8 13,6 8,5 3,3 - - - - - - - - - - - -
7 3,6 22 16 9,9 3,9 - - - - - - - - - - - -
8 4,2 25,1 18,2 11,3 4,5 - - - - - - - - - - - -
9 4,6 28 20,3 12,7 5 - - - - - - - - - - - -

800

3 1,3 9,7 7,6 5,5 3,4 1,3 - - - - - - - - - - -
4 1,8 13,8 10,8 7,8 4,8 1,8 - - - - - - - - - - -
5 2,3 17,4 13,6 9,8 6,1 2,3 - - - - - - - - - - -
6 2,7 20,7 16,2 11,7 7,2 2,7 - - - - - - - - - - -
7 3,2 24,3 19 13,7 8,4 3,2 - - - - - - - - - - -
8 3,6 27,6 21,6 15,6 9,6 3,6 - - - - - - - - - - -
9 4,1 30,9 24,2 17,4 10,7 4 - - - - - - - - - - -

900

3 1,1 - 8,5 6,7 4,8 2,9 1 - - - - - - - - - -
4 1,6 - 12,1 9,4 6,7 4,1 1,5 - - - - - - - - - -
5 2 - 15,3 11,9 8,6 5,2 1,9 - - - - - - - - - -
6 2,4 - 18,2 14,2 10,2 6,2 2,2 - - - - - - - - - -
7 2,8 - 21,3 16,6 12 7,3 2,6 - - - - - - - - - -
8 3,2 - 24,3 19 13,6 8,3 2,9 - - - - - - - - - -
9 3,6 - 27,1 21,2 15,2 9,2 3,3 - - - - - - - - - -

1000

3 1 - 9,3 7,6 5,9 4,2 2,5 0,8 - - - - - - - - -
4 1,4 - 13,2 10,8 8,4 6 3,4 1,2 - - - - - - - - -
5 1,8 - 16,7 13,5 10,6 7,6 4,5 1,5 - - - - - - - - -
6 2,2 - 19,8 16,2 12,6 9 5,4 1,8 - - - - - - - - -
7 2,6 - 23,2 19 14,8 10,5 6,3 2,1 - - - - - - - - -
8 2,9 - 26,4 21,6 16,8 12 7,2 2,4 - - - - - - - - -
9 3,2 - 29,5 24,2 18,8 13,4 8,1 2,7 - - - - - - - - -

1100

3 0,9 - - 8,4 6,8 5,3 3,8 2,2 0,7 - - - - - - - -
4 1,3 - - 11,9 9,7 7,5 5,3 3,2 1 - - - - - - - -
5 1,7 - - 15 12,3 9,5 6,7 4 1,2 - - - - - - - -
6 2 - - 17,8 14,6 11,3 8 4,7 1,5 - - - - - - - -
7 2,3 - - 20,9 17,1 13,2 9,4 5,6 1,7 - - - - - - - -
8 2,6 - - 23,8 19,4 15,1 10,7 6,3 2 - - - - - - - -
9 3 - - 26,6 21,7 16,8 12 7,1 2,2 - - - - - - - -
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Таблица 2. Несущая способность ролик-мешка (Окончание. Начало на с. 8.)

ПРМ Несущая способность 1 м длины ролик-мешка в зависимости от высоты подъема груза, м
Диаметр,  

мм
Слойность, 

шт
Давление, 

кгс/см2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8

1200

3 0,9 - - 9 7,6 6,2 4,8 3,4 2 0,6 - - - - - - -
4 1,2 - - 12,8 10,8 8,8 6,8 4,8 2,8 0,8 - - - - - - -
5 1,5 - - 16,2 13,6 11,1 8,6 6,1 3,5 1 - - - - - - -
6 1,8 - - 19,2 16,2 13,2 10,2 7,2 4,2 1,2 - - - - - - -
7 2,1 - - 22,5 19 15,5 12 8,4 4,9 1,4 - - - - - - -
8 2,4 - - 25,6 21,6 17,6 13,6 9,6 5,6 1,6 - - - - - - -
9 2,7 - - 28,6 24,2 19,7 15,2 10,7 6,3 1,8 - - - - - - -

1300

3 0,8 - - - 8,2 6,9 5,6 4,3 3,1 1,8 0,5 - - - - - -
4 1,1 - - - 11,7 9,9 8 6,2 4,3 2,5 0,6 - - - - - -
5 1,4 - - - 14,8 12,5 10,1 7,8 5,5 3,1 0,8 - - - - - -
6 1,7 - - - 17,6 14,8 12 9,3 6,5 3,7 1 - - - - - -
7 2 - - - 20,6 17,4 14,1 10,9 7,6 4,4 1,1 - - - - - -
8 2,2 - - - 23,5 19,8 16,1 12,3 8,7 5 1,3 - - - - - -
9 2,5 - - - 26,2 22,1 18 13,8 9,7 5,6 1,4 - - - - - -

1400

3 0,7 - - - 8,8 7,6 6,4 5,2 4 2,8 1,6 0,4 - - - - -
4 1 - - - 12,5 10,8 9,1 7,4 5,6 3,9 2,2 0,5 - - - - -
5 1,3 - - - 15,8 13,6 11,5 9,3 7,1 5 2,8 0,6 - - - - -
6 1,6 - - - 18,8 16,2 13,6 11,1 8,5 5,9 3,3 0,8 - - - - -
7 1,8 - - - 22 19 16 13 9,9 6,9 3,9 0,9 - - - - -
8 2,1 - - - 25,1 21,6 18,2 14,8 11,3 7,9 4,5 1 - - - - -
9 2,3 - - - 29 24,2 20,3 16,5 12,7 8,8 5 1,1 - - - - -

1500

3 0,7 - - - - 8,2 7 5,9 4,8 3,7 2,5 1,4 0,3 - - - -
4 1 - - - - 11,6 10 8,4 6,8 5,2 3,6 2 0,4 - - - -
5 1,2 - - - - 14,6 12,6 10,6 8,6 6,6 4,5 2,5 0,5 - - - -
6 1,5 - - - - 17,4 15 12,6 10,2 7,8 5,4 3 0,6 - - - -
7 1,7 - - - - 20,4 17,6 14,8 12 9,1 6,3 3,5 0,7 - - - -
8 1,9 - - - - 23,2 20 16,8 13,6 10,4 7,2 4 0,8 - - - -
9 2,2 - - - - 25,9 22,4 18,8 15,2 11,6 8,1 4,5 0,9 - - - -

1600

3 0,6 - - - - 8,6 7,6 6,5 5,5 4,4 3,4 2,3 1,3 0,2 - - -
4 0,9 - - - - 12,3 10,8 9,3 7,8 6,3 4,8 3,3 1,8 0,3 - - -
5 1,1 - - - - 15,5 13,6 11,7 9,8 7,9 6,1 4,2 2,3 0,4 - - -
6 1,4 - - - - 18,5 16,2 14 11,7 9,5 7,2 5 2,7 0,5 - - -
7 1,6 - - - - 21,6 19 16,3 13,7 11,1 8,4 5,8 3,2 0,5 - - -
8 1,8 - - - - 24,6 21,6 18,6 15,6 12,6 9,6 6,6 3,6 0,6 - - -
9 2 - - - - 27,5 24,2 20,8 17,4 14,1 10,7 7,4 4 0,7 - - -

1800

3 0,6 - - - - - 8,5 7,6 6,7 5,7 4,8 3,8 2,9 2 1 - -
4 0,8 - - - - - 12,1 10,8 9,4 8,1 6,8 5,5 4,1 2,8 1,5 - -
5 1 - - - - - 15,3 13,6 11,9 10,3 8,6 6,9 5,2 3,5 1,8 - -
6 1,2 - - - - - 18,2 16,2 14,2 12,5 10,2 8,2 6,2 4,2 2,2 - -
7 1,4 - - - - - 21,3 19 16,6 14,3 12 9,6 7,3 4,9 2,6 - -
8 1,6 - - - - - 24,3 21,6 19 16,3 13,6 10,9 8,3 5,6 2,9 - -
9 1,8 - - - - - 27,1 24,2 21,2 18,2 15,2 12,2 9,2 6,2 3,3 - -

2000

3 0,5 - - - - - - 8,4 7,6 6,7 5,9 5,1 4,2 3,4 2,5 1,7 0,8
4 0,7 - - - - - - 12 10,8 9,6 8,4 7,2 6 4,8 3,6 2,4 1,2
5 0,9 - - - - - - 15,1 13,6 12,1 10,6 9,1 7,6 6,1 4,5 3 1,5
6 1,1 - - - - - - 18 16,2 14,4 12,6 10,8 9 7,2 5,4 3,6 1,8
7 1,3 - - - - - - 21,1 19 16,9 14,8 12,7 10,5 8,4 6,3 4,2 2,1
8 1,5 - - - - - - 24 21,6 19,2 16,8 14,4 12 9,6 7,2 4,8 2,4
9 1,6 - - - - - - 26,8 24,2 21,5 18,8 16,1 13,4 10,7 8,1 5,4 2,7
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Таблица 3. Масса пневматических ролик-мешков

Диа-
метр 
ПРМ, 
мм

Коли- 
чество  
слоев 
корда

Масса ПРМ, кг

Рабочия длина 
ПРМ, м 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

1000

3 140 160 185 205 230 250 270 295 315 340 360 380 405 425

4 175 200 225 255 280 305 335 360 385 415 440 465 495 520

5 205 235 270 300 330 360 395 425 455 490 520 550 585 615

6 235 275 310 345 380 420 455 490 530 565 600 635 675 710

7 270 310 350 390 435 475 515 555 600 640 680 720 765 805

8 300 345 390 440 485 530 575 625 670 715 760 810 855 900

9 330 380 435 485 535 585 635 690 740 790 840 890 945 995

1200

3 175 200 225 255 280 305 330 355 385 410 435 460 490 515

4 215 245 280 310 340 375 405 435 470 500 535 565 595 630

5 250 290 330 365 405 440 480 515 555 595 630 670 705 745

6 290 335 380 425 465 510 555 600 640 685 730 770 815 860

7 330 380 430 480 530 580 630 680 725 775 825 875 925 975

8 370 425 480 535 590 645 700 760 815 870 925 980 1035 1090

9 410 470 530 595 655 715 775 840 900 960 1020 1085 1145 1205

1400

3 210 240 270 300 330 360 390 425 455 485 515 545 575 605

4 255 295 330 370 405 445 480 520 555 590 630 665 705 740

5 305 345 390 435 480 525 570 610 655 700 745 790 835 875

6 350 400 450 505 555 605 655 705 760 810 860 910 960 1015

7 395 454 515 570 630 685 745 800 860 915 975 1035 1090 1150

8 445 510 575 640 705 765 830 895 960 1025 1090 1155 1220 1285

9 490 560 635 705 775 850 920 990 1065 1135 1205 1275 1350 1420

1500

3 225 260 290 325 360 390 425 455 490 520 555 585 620 650

4 275 320 360 400 440 480 520 560 600 640 680 720 760 800

5 330 375 425 470 520 565 615 660 710 755 800 850 895 945

6 380 435 490 545 600 655 710 765 815 870 925 980 1035 1090

7 430 495 555 615 680 740 805 865 925 990 1050 1115 1175 1235

8 480 550 620 690 760 830 900 965 1035 1105 1175 1245 1315 1385

9 535 610 685 765 840 915 995 1070 1145 1225 1300 1375 1450 1530

1600

3 245 280 315 350 385 420 455 490 525 560 595 630 665 700

4 300 345 385 430 470 515 555 600 640 685 730 770 810 855

5 355 405 455 510 560 610 660 710 760 810 860 910 960 1010

6 410 470 530 585 645 705 760 820 875 935 995 1050 1110 1170

7 495 535 600 665 730 800 865 930 995 1060 1125 1195 1260 1325

8 520 595 670 745 815 890 965 1040 1115 1190 1260 1335 1410 1480

9 570 660 740 820 905 985 1065 1150 1230 1310 1395 1475 1555 1640

1800

3 285 325 360 400 440 480 520 560 600 635 675 715 755 795

4 345 395 445 490 540 590 635 685 730 780 830 875 925 970

5 410 470 525 580 640 695 750 810 865 925 980 1035 1095 1150

6 475 540 605 670 740 805 870 935 1000 1065 1130 1195 1260 1330

7 540 615 690 760 835 910 985 1060 1135 1210 1285 1355 1430 1505

8 605 685 770 855 935 1020 1100 1185 1270 1350 1435 1515 1600 1685

9 335 760 850 945 1035 1125 1220 1310 1400 1495 1585 1680 1770 1860

2000

3 325 365 410 455 500 540 585 630 670 715 760 805 845 890

4 395 450 505 555 610 665 715 770 825 875 930 985 1035 1090

5 470 530 595 560 720 785 850 910 975 1035 1100 1165 1225 1290

6 540 615 690 760 835 905 980 1050 1125 1200 1270 1345 1415 1490

7 615 700 780 865 945 1030 1110 1195 1275 1360 1440 1525 1605 1690

8 690 780 875 965 1060 1150 1240 1335 1425 1520 1610 1705 1795 1890

9 760 865 965 1070 1170 1270 1375 1475 1580 1680 1780 1885 1985 2090
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ПОДБОР РОЛИК-МЕШКА
Подбор необходимого количества, диаме-

тра и слойности ролик-мешка индивидуален для 
каждого случая.

Рекомендуется выполнять следующий 
алгоритм

Выберите эффективную длину ролик-меш-
ка не меньше, чем максимальная ширина суд-
на или другого объекта, который необходимо 
перемещать. Если ширина объекта превышает 
рабочую длину ролик-мешка, тогда для расчета 
используется несколько рядов ролик-мешков и 
соответственно общая длина всех ролик-меш-
ков. Однако необходимо учитывать, что при 
этом нужно оставлять расстояние между ро-
лик-мешками для доступа воздушного шланга 
и соединительных штуцеров с манометрами. 
Общая длина ролик-мешка должна быть рас-
считана как эффективная длина плюс диаметр.  
В большинстве случаев именно такой подход по-
зволяет при наличии парусности или грузового 
дисбаланса придать устойчивость при переме-
щении объекта.

Диаметр ролик-мешка обуславливается вы-
сотой блоков (городков), поддерживающих объ-
ект. Если высота блока составляет 0,5 м, то сле-
дует выбирать диаметр ролик-мешка не менее  
0,8 м. Если высота блока составляет 1 м, то сле-
дует выбирать диаметр ролик-мешка не менее  
1,6 м. Если высота блоков 1,5 м, то ролик-мешки 
диаметром 2 м наиболее оптимальны. 

Для использования эффекта эрлифта диа-
метр ролик-мешка или длины в основном обу-
славливается плавучестью. В случае применения 
ролик-мешков на большой глубине необходимо 
учитывать давление воды.

Для кессонов при перемещении с помощью 
ролик-мешков наиболее подходящий диаметр 
0,8 – 1,0 м. 

При подъеме на слип или спуске на воду су-
дов (весом ниже 2000 тонн), конструктивно име-
ющих сужение к килю, в середине ролик-мешка 
давление недостаточное. Это решается за счет 
повышения давления или применения более ко-
ротких ролик-мешков. Как правило, ролик-меш-
ков с 5–6-слойным кордом вполне достаточно 
для большинства инженерных работ. Лишь в не-
которых особых случаях необходимо использо-
вать ролик-мешки с 7–8 слоями корда в целях 
увеличения прочности и гарантированного уров-
ня подъема. 

Использование ролик-мешков с малым диа-
метром 0,8 – 1,0 м возможно только на слипе с 
твердым подготовленным грунтом, для слипа со 
смешанной песчано-глинистой почвой необходи-
мо использовать ролик-мешки не менее 1,2 метра.

Данная брошюра по подбору ролик-мешков 
имеет рекомендательный характер, более точ-
ный расчет при перетаскивании или поднятии 
объектов производится индивидуально по про-
екту специалистами.

Пример подбора ролик-мешков для подъема 
и спуска судна с доковым весом 218 тонн пред-
ставлен в таблицах 4, 5 и на рисунке 2.

Спусковые работы включают в себя следую-
щие этапы:

• завести пневматические ролик-мешки 
под судно;

• закачать воздух в пневматические ро-
лик-мешки до расчетного давления пере-
садки;

Общая длина судна, м Расчетная длина 
судна, м Ширина, м Коэффициент  

нагрузки, т/м2 Доковый вес судна, т Высота подъема 
судна, м

62,3 62 9,3 0,38 218 0,7

Количество слоев 
корда

Фактическое 
расстояние между 
центрами ПРМ, м

Количество 
расчетное ПРМ, шт.

Максимальное 
расстояние между 
центрами ПРМ, м

Диаметр ПРМ, м Длина ПРМ, м Количество ПРМ, 
шт.

4 5,6 5,34 6 1,2 10 11

Таблица 4

Таблица 5
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• пересадка судна со строительного устрой-
ства на пневматические ролик-мешки.

Спуск (неуправляемый):
• режутся одновременно по обоим бортам 

боковые тросы (задержники);
• режется носовой трос;
• производится спуск судна на пневматиче-

ских ролик-мешках.

Далее буксировка судна к достроечной набе-
режной и доставка ролик-мешков на берег, уда-
ление из них воздуха, очистка и складирование.

Такая технология спуска позволяет значи-
тельно упростить и удешевить работы по вос-
становительному ремонту корпуса судна.

Рисунок 2. Схема установки ролик-мешков

Рисунок 3. Спуск судна

1

3

2

4
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ПЛАВУЧЕСТЬ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ  
РОЛИК-МЕШКОВ

При необходимости возможно использова-
ние ролик-мешков в качестве устройств для 
придания плавучести различным объектам или 
уменьшения осадки судна при прохождении 
участков с малыми глубинами. Ролик-мешки 
для придания плавучести изготавливаются с до-
полнительными креплениями (проушинами) для 
фиксации к объекту.

Расчет необходимого количества ролик-меш-
ков с определенными габаритными размерами 
рассчитывается в зависимости от объема ПРМ 
(см. таблицу 6).

В случае применения ролик-мешков для 
подъема объектов с большой глубины необхо-
димо учитывать давление воды.

Таблица 6. Расчетный объем пневматического ролик-мешка, куб. м

Рисунок 4. Ролик-мешки для придания плавучести

Длина ПРМ, м
Диаметр ролик-мешка, мм

1000 1200 1400 1500 1600 1800 2000

5 4,4 6,4 8,9 10,4 11,9 15,4 19,3

6 5,2 7,6 10,5 12,1 13,9 17,9 22,5

7 6 8,7 12 13,9 15,9 20,5 25,6

8 6,7 9,8 13,6 15,7 17,9 23 28,8

9 7,5 11 15,1 17,4 20 25,6 31,9

10 8,3 12,1 16,6 19,2 22 28,1 35

11 9,1 13,2 18,2 21 24 30,6 38,2

12 9,9 14,4 19,7 22,7 26 33,2 41,3

13 10,7 15,5 21,3 24,5 28 35,7 44,5

14 11,5 16,6 22,8 26,3 30 38,3 47,6

15 12,2 17,8 24,3 28 32 40,8 50,8

16 13 18,9 25,9 29,8 34 43,4 53,9

17 13,7 20,1 27,4 31,5 36 46 57,1

18 14,4 21,2 28,9 33,3 38 48,6 60,4
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РЕМОНТ ИЗДЕЛИЯ
В процессе эксплуатации ролик-мешка могут 

возникнуть небольшие механические поврежде-
ния.

Горячая вулканизация – один из наиболее 
эффективных способов ремонта пневматических 
ролик-мешков. Горячая вулканизация должна 
быть максимально приближена к технологии 
производства ролик-мешков, при этом проч-
ность стыка составляет приблизительно 95 % от 
прочности мешка.

Процесс ремонта:
1. Тщательно очистите внутреннюю и внеш-

нюю поверхность ролик-мешка от грязи и масел.
2. Отметьте место ремонта. Заплатка долж-

на иметь несколько слоев в зависимости от 
слойности ролик-мешка и размера повреждения 
(2–6 слоев). К примеру, при ремонте поврежде-
ния длиной 50 мм, периметром 100х50 мм коли-
чество слоев 4–6.

3. Зачистите абразивным кругом или наждач-
ной бумагой место, где будет находиться заплат-
ка, затем сжатым воздухом продуйте, чтобы не 
оставалось никаких частиц абразива.

4. Нанесите специальный клей на каждый 
слой заплатки (рис. 5).

Рисунок 5. Ремонт ролик-мешка

Рисунок 6. Ремонт ролик-мешка

5. Во время склеивания слои заплатки долж-
ны быть уложены в соответствии с рисунком 5.

6. Вулканизационный процесс:
Расположение элементов должно быть как 

на рисунке 6 – при этом используется специ-
альная струбцина. Вулканизационный процесс 
происходит путем локального нагревания до  
135±15° С, давление нагрузки сжатием 0,8–1,2 
кгс/см2 на место утечки воздуха в течение  40–
50 минут. 
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7. Контроль изделия после ремонта:
После окончания вулканизации необходимо выдержать 1 час. За-

тем происходит визуальный осмотр, который должен подтвердить 
качественную вулканизацию заплатки. После этих процедур необхо-
димо надуть ролик-мешок до максимального рабочего давления и 
проверить склеенное место.

ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И 
ХРАНЕНИЕ

1. Ролик-мешки могут транспортироваться всеми видами транспор-
та в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на 
данном виде транспорта. Ролик-мешки не должны подвергаться ме-
ханическим повреждениям.

2. Ролик-мешки должны храниться в закрытых затемненных по-
мещениях с температурой окружающей среды от минус 50 до плюс 
50º С и влажностью воздуха не более 80 % на расстоянии не менее 
2 м от различного вида теплоизлучающих источников. Хранение ро-
лик-мешков в несколько ярусов запрещается. 

3. При хранении не допускается загрязнение ролик-мешков горю-
че-смазочными материалами, кислотами, щелочами и другими хими-
ческими веществами, оказывающими разрушительное воздействие 
на резину. Ролик-мешки при хранении должны быть защищены от по-
падания прямых солнечных лучей.

4. Не допускается давление на ролик-мешки, а также возмож-
ность касания острых предметов, что может привести к нарушению 
герметичности.

5. Хранение ролик-мешков под давлением не допускается.
6. Не допускается оставлять ролик-мешки в зимний период на 

воде.

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
Изготовитель гарантирует соответствие пневматического ро-

лик-мешка ПРМ требованиям технической документации при соблю-
дении потребителем условий эксплуатации, транспортирования и 
хранения.

Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев при условии соблюде-
ния потребителем предписаний инструкции по эксплуатации пневма-
тического ролик-мешка.

Расчетный срок эксплуатации при условии соблюдения потребите-
лем условий эксплуатации и хранения составляет 5 лет.

Гарантийный срок хранения пневматического ролик-мешка 3 года 
со дня приобретения изделия. 



Предприятие имеет возможность разработать и изготовить  
по вашим техническим требованиям любые резинотехнические изделия.

По вопросам применения и приобретения изделий звонить по тел./факс:  
(3812) 51-41-11, 55-00-18, 51-40-50, 27-23-23, моб. 8-913-961-45-54 

или обращаться по адресу:
644036, г. Омск, ул. 1-я Казахстанская, 30,

ООО «НПП «Сибрезинотехника».

Е-mail: sibrezina@bk.ru

www.srti.ru


